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SET BOND 2K/3K PU Premium 60 A
(open time 60 dk, 20°C ve 50% RH)

HARDNER 150 B
POLIURETAN YAPISTIRICI

ONEMLI OZELLIKLER

- Polyester levha, ahsap, metal ve EPS, XPS, PU, PIR, PET Foam, aluminyum veya PP
honeycomb gibi her tirli yalitim malzemesine mikemmel yapisma

- 3K kullanim ile ayarlanabilir optimum galisma zamani

- 4.000 -5.000 cp karisim viskozitesi (Otomatik ve manuel kullanima uygun)

- 3K kulanim ile ayarlanabilir pres siiresi

TANIMI

SET BOND 2K/3K PU Premium 60 A ve SET BOND HARDNER 150 B, ¢ift komponentli solvent icermeyen
poliliretan esasli yapistiricidir.

UYGULAMA ALANLARI

Bu vyapistirici, farkh materyallerin yapistirilarak panel haline getirilmesi icin dizayn edilmis, ¢ok amach
enddistriyel bir yapistiricidir. Ozellikle sogutmali arag kasa panelleri, karavan ve 6zel yiik tastyici araglarinin
taban, tavan ve 6n/yan duvarlarinin Uretiminde, manuel veya tam otomatik hatlarda kullanilmaya uygun
sekilde dretilmistir. Ylzey enerjisi diistk plastikler (PA, PE, PP vb) harig, yapismaya uygun ylzeyler arasinda
kuvvetli bir yapisal yapisma saglar. Farkh 6zellikteki malzemelerin lzerinde olusabilecek termal ve dinamik
kuvvetler gbz 6niline alinarak yapistirici miktari ve film kalinhigi belirlenmelidir.

OZELLIKLERI

e (Cift komponentli yapisal yapistirici

e Agirlikca 5:1 / Hacimce 4 : 1

e Solvent free, kokusuz

e Manuel ve otomatik karisim makinalari ile uygulanabilir

e Sy, rutubet, asinma, darbe, asit-alkali, deniz suyu ve ¢cogu kimyasal ve korozif malzemelere karsi
dayanikli

e  Kuruduktan sonra hacimsel olarak ¢cekme yapmaz

e 2K kullanimda uygulama zamani 60 dk (open time 60 dk, 20°C ve 50% RH)

o 3K kullanimda ayarlanabilir optimum pres kapama zamani ( pres siresi 4-6 saat, 20°C ve 50% RH)

e -30C/+90 Csicakhk dayanimi

SETSAN KiMYA SANAYi VE TiCARET LTD. STi.

www.setbond.com



http://www.setbond.com/

SET [:e]N»)

TEKNiK OZELLIKLER

A KOMPONENTI

Kimyasal igerik

Renk

Yogunluk
(ASTM D1475) (20°C and 50% RH)
Ambalaj

TEKNiK OZELLIKLER

Polyol
Bej
ca. 1,55+0.1 gr/cm3

20 kg kova, 275 kg varil ve 1400 kg IBC

B KOMPONENTI

Kimyasal igerik

Renk

Yogunluk
(ASTM D1475) (20°C and 50% RH)
Ambalaj

TEKNiK OZELLIKLER

MDI
Kahverengi

ca. 1,20£0.05 gr/cm?

4 kg teneke, 250 kg varil ve
1250 kg IBC

A+B KOMPONENTI

Kimyasal igerik

Renk

Yogunluk

(ASTM D1475) (20°C and 50% RH)
Karigimin kapta bekleme siiresi

Pot life

(20°C and 50% RH)

Prese kadar maksimum uygulama zamani
Open time

(20°C and 50% RH)

Viskozite [Cp]

(ASTM D2196-86) (Brookfield Rv 25 C)
Mukavemet

Hiz:500 mm/dak/F(0)=1N

Sertlik Shore D

(ASTM2240)

Sicaklik dayanimi [°C]

Poliliretan
Bej
ca. 1,45%0.1gr/cm?

ca. 15-20 dk

ca. 60 dk

ca. 4000 £ 1000 Cp
> 6 MPa
ca. 50

-30 / 490 aras! surekli dayanim
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2K KULLANIM SEKLI

Once A komponenti kendi icerisinde karistirilir. Sonra, ufak kutudaki serlestirici(B komponent), biiyiik
kutudaki ana malzemeye (A komponent) dokiliir ve homojen bir karisim saglanincaya kadar karistirilir.
Agirlikga 5 birim A komponent, 1 birim B komponent, (hacimce 4:1 oraninda) sertlestirici olacak sekilde en
az 2 dk karigtirilir. Hazirlanan karisim, ilgili Grlin igin belirtilen pot life siiresinden énce uygulanmahdir.
Secilen Grindn kirlenme siresine, ortam sicaklgina ve neme bagli olarak minimum 4-6 saat preslenmelidir.
Farkh sicakliklarda uygun Griin ve gerekli pres siiresi bilgisi icin firma ile gorisiiniz.

3K KULLANIM SEKLI

Once her iki A komponenti kendi icerisinde karistirilir. Ayri bir kapta, istenilen toplam él¢ii miktarinda iki
Grln tartilarak oranlanir. Kabin ici tekrar 1 dk karistirilir. Sonra, (B komponent), kapta hazirlanan 3K
malzemeye (A1+A2) dokilerek, homojen bir karisim saglanincaya kadar karistirilir. ( Agirlikga 5 birim A
komponent, 1 birim B komponent, hacimce 4:1 oraninda sertlestirici olacak sekilde en az 2 dk karistirilir. )
Hazirlanan karisim, olusan yeni 3K driin icin belirtilen kapta bekleme (pot life) sliresinden 6nce
uygulanmahdir. Hazirlanan 3K Griintn kirlenme siresine, ortam sicaklgina ve neme bagl olarak, hazirlanan
panel uygun siire preslenmelidir. Ozel bir proses yapilacagi durumlarda bu siireler icin firma ile gériisiiniiz.

UYARILAR

Onemli Tavsiyeler
Yapistirma alani hesabi yapilarak en ¢ok (5 kg A ve 1 kg B) 6 kg’lik partiler halinde karisim hazirlanmalidir.

Tatbik edilecek yiizey diizgtin, kuru ve temiz olmalidir. Madeni yag, kir, pas ve capaklardan arindiriimalidir.
Kesinlikle yabanci malzeme ilave edilmemelidir. Uygulamada, ortam ve ylzey sicakhgi +5°C 'nin altinda ya
da +30°C’nin Gzerinde ise, uygun sicakliklar beklenmelidir.

Metal ylizeyler Gzerinde uygun astarlarin, kullanimi yapismayi ve / veya uzun vadeli yapismayi artirabilir.
Plastik malzemelerin ylizeyi, ayirict maddelerden temizlenmelidir. Yapismanin artmasi icin istenirse, ylizey
taslama veya zimparalama yaplilir.

EKiPMAN TEMIZLiGi VE KiSiSEL KORUYUCU ONLEMLER

Kullanilan ekipmanlar aseton veya solvent ile temizlenebilir. Henliz sertlesmemis yapistirici, bez veya kagit ile
ortamdan alinabilir.

Sertlestiricinin cilde temasindan kaginilmalidir. Yutulmasi durumunda midenin yikanip yikanmamasina karar
verebilecek bir doktora basvurulmalidir. Koruyucu gozlik ve eldiven giyilmesi tavsiye edilir.

SETSAN KiMYA SANAYi VE TiCARET LTD. STi.

www.setbond.com



http://www.setbond.com/

SET [:e]N»)

AMBALAJ

20 kg kova SET BOND 2K/3K PU Premium 60 A ve 4 kg teneke HARDNER 150 B
275 kg varil SET BOND 2K/3K PU Premium 60 A ve 55 kg teneke HARDNER 150 B
1400 kg IBC SET BOND 2K/3K PU Premium 60 A ve 250 kg IBC HARDNER 150 B
1400 kg IBC SET BOND 2K/3K PU Premium 60 A ve 1250 kg IBC HARDNER 150 B

RAF OMRU

SET BOND 2K/3K PU Premium 60 A ve SET BOND HARDNER 150 B, agilmamis ambalajinda, 10°C - 25°C sicaklik
araligindaki kuru ve serin depolarda 12 ay saklanabilir. Nemli ortamdan, dogrudan giines 1sigindan ve sicaklik
kaynaklarindan uzak tutunuz.

GENEL SARTLAR

Bu teknik veri féyiinde yer alan bilgiler, bildigimiz kadariyla dogrudur, bugiine kadarki bilgi ve
deneyimlerimize dayanmaktadir ve piyasada bulunan gesitli farkli malzemeler ve uygulama kosullarinin
dogrudan kontroliimiiz ve denetimimiz altinda olmamasi nedeniyle bir garanti olarak kullanilamaz. SETSAN
KIMYA ise siirekli iiriin kalitesini garanti eder. SETSAN KIMYA, bu teknik bilgi féyiinii ihtiyaca gére dedistirme
veya glincelleme hakkina sahiptir. Miisterilerden en son siiriime sahip olduklarini dogrulamalari rica olunur.

AYRINTILI BILGI iCIN URUN BIiLGi FOYUNE BAKINIZ
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